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名称
	技术参数要求

	虹膜拉钩
	1.总长120mm±2%，弯头高度10mm±2%，头部宽度0.5mm±2%，头部厚度0.3mm±2%，弧形头。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料05Cr17Ni4Cu4Nb制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为329HV0.2-449HV0.2。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	眼科镊1
	1.总长110mm±2%，直头，头端部有1×2齿，头部精细。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料05Cr17Ni4Cu4Nb制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为329HV0.2-449HV0.2。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.外表面刷光处理，着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	眼科镊2
	1.总长102mm±2%，完全闭合头宽0.5mm±2%，直头，头端部有1×2齿。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料05Cr17Ni4Cu4Nb制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为329HV0.2-449HV0.2。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.外表面刷光处理，着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	巩膜塞夹持镊
	1.总长118mm±2%，弯头。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	角膜剪
	1.总长116mm±2%，头部长16mm±2%，急弯钝头，圆柄，角膜移植。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料采用30Cr13材料制成，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，产品应经热处理，硬度为478HV0.2-620HV0.2。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.外表面刷光处理，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8µm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。 

	显微眼用剪
	1.总长82mm±2%，头部长9.5mm±2%，头部锐尖，弯型。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料采用30Cr13材料制成，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，产品应经热处理，硬度为478HV0.2-620HV0.2。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.外表面刷光处理，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8µm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。 

	小梁剪
	1.总长105mm±2%，弯钝头，完全闭合头宽0.3mm±2%，厚0.5mm±2%，刃长10mm±2%，有定位销，簧片式手柄，扁形有横向的防滑花纹。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料采用30Cr13材料制成，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，产品应经热处理，硬度为478HV0.2-620HV0.2。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.外表面刷光处理，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8µm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	眼用显微持针钳
	1.总长115mm±2%，头部长11mm±2%，弯尖头，不带锁。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	开睑器1
	1.总长50mm±2%，槽宽15mm±2%，开口20mm±2%，钢丝式。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	晶体定位钩
	1.总长115mm±2%，角弯135°，弧形，ICL专用。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料05Cr17Ni4Cu4Nb制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为329HV0.2-449HV0.2。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	撕囊镊
	1.总长105mm±2%，头部为45°角弯，弯头长10mm±2%，手柄为圆柄，手柄有滚花防滑花纹，头部为弧形头。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料05Cr17Ni4Cu4Nb制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为329HV0.2-449HV0.2。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.外表面刷光处理，着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	牙骨锤
	1.总长180mm±2%，锤头直径22mm±2%，长度40mm±2%，铝合金手柄。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 1220–2007，应经热处理，其硬度为48HRC-53HRC。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.外表面刷光处理，粗糙度Ra不大于0.4µm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	眼用测量规
	1.总长87mm±2%，测量范围0-20mm±2%。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.可适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌等方式。

	眼睑拉钩
	1.总长140mm±2%，头部宽度7mm±2%，拉钩厚度1mm±2%，弯曲宽度7.5mm±2%，弯曲高度5mm±2%。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料05Cr17Ni4Cu4Nb制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为329HV0.2-449HV0.2。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	巩膜压迫器
	1.总长130mm±2%，直型。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用钛合金材料TC4制造，材料应符合GB/T 3620.1-2016，其硬度应不低于300HV0.2。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.外表面氧化处理，着色表面色泽应均匀，无明显色差。不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	开睑器2
	1.平移式，板U型头。（提供产品彩页或产品说明书）
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。（提供国家认可的第三方检测报告或产品彩页或产品说明书）
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。

	显微镜手柄
	1.用于眼科手术显微镜，保护、消毒使用。


★质保期：质保期≥1年（合同签订后采购人出具验收报告之日起），质保范围：器械整体含所有部件（质保期内涉及维修、产品更换、人工费用等一切费用包含在此次报价中）。质保期后若采购人采购本项目的维保，其每年的维保费用不超过成交价的3%。
以上带“★”项为实质性要求，必须全部满足，负偏离视为无效响应。                        
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